Die Modellwerkstatt

Hammer: 0,5(0,7)mm Draht in eine KI. Bohrmaschine spannen und soweit konisch feilen, dass
er in den Hammer passt. Beide miteinander verldten und den Hammer in Form bringen.
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. Rundfeile

Zangen: Zusam- Tischlerhammer

mendricken, Dreibeiniger Hocker:
verldten und unten Beine nach Foto in
auftrennen.

die Schlitfze stecken,

.. ) nach auBen Kippen
Handsagen:  yng verlsten.

Kleinen Rundfeile qyfstecken und
abrunden, in die yerlaten.
Lehre drlcken

Schlosserhammer

anloten.

Werkbank: Arbeitsplatte *

und Sagebldatter

Die vier Beine an die

Arbeitsplatte |6ten, dann
die beiden Querstreben
von auBen anléten.

mit zwei Fingern fassen

i F
und schrdg gegen eine
ebene Fldche drlcken
und so die vier Umran- o o
dungen rechtwinklig biegen.
Schubladenseitenteile Verstarkung  Schraubzwinge:

hochbiegen und von anloten
auBen verldten. Griff
anléten.
Schubladenfuhrung
anléten, innerer Ab-

stand 10,8mm.

Schiene beli 0,8mm R&hrchen auf

0,4mm Draht stecken

nen und “ und verloten. Draht
"beweglichen’S& durch die Bohrung
Spannarm des Spannarms
anléten. Rest fUhren und verldten.
der Schiene Druckplatte nach Foto

anioten. anléten.
Winkel: Schraubendreher:
Anschlag mit 0,8mm Rohr so in ein

Bohrfufter spannen, dass
ca 3mm Uberstehen. Mit
einer Rundfeile

der Nut nach
oben hinlegen,

I

Winkel mit der = . .
Pinzette fassen Uberstand zu einem Griff
und an den formen und mit der

Laubsdge abtrennen.
0,3mm Stahldraht in den
Griff 16ten.

Anschlag l16ten.

= ne [Oten,

Feststehen-
den Spann-
arm an die
Gleiftschie-

Blechregal:
Blechb6den wie
die Werktisch-
platte biegen.
Blechboden und
Winkelprofil mit
einer Pinzette
fassen, recht-
winklig ausrich-
ten und verldéten. So
oberen und unteren
Boden anldten,
dann die anderen
Winkel anléfen. Die
restlichen Béden
anhand der Locher
ausrichten.




