Griffstangen HO /08

1. Griffstangen am Messingmodell mit Griffstangenbohrungen

Griffstange mit Hilfe der spiralférmigen Schablone biegen und

[q:l % einldten (moglichst von innen). Gefraste Haltelaschen abbrechen,
mift einer ReiBnadel gegen die eingeldtete Griffstange dricken
und festléten.

2. Griffstangen am Messingmodell ohne Griffstangenbohrungen
ReiBnadel an der entsprechenden Stelle fixieren und festloten. Die

Haltelasche dient als Bohrschablone. Bei Rangierergriffen und vielen
Eckprofilen schr&g bohren.

§ Gefraste Haltelaschen von hinten verzinnen, abbrechen, mit einer

=

3. Griffstangen zum Einkleben (vorwiegend an Kunststoffmodellen)

Griffstange mit Hilfe der spiralformigen Schablone biegen und im Bereich der
Biegungen verzinnen. Nach Foto mit einer Pinzefte und einer "Dritten Hand" an der
Lotlehre fixieren und Haltelasche anldten.

4. Allgemeine Hinweise

Far die Griffstangen 0,3mm hallbharten Ms-Draht verwenden. Bei Verwendung von
hartem Draht Kanten der Biegeschablonen abrunden. Da es auch unter
Verwendung der Biegeschablone schwierig ist, die Griffstangen auf hundertstel
Millimeter genau zu biegen, emfiehlt es sich, die Bohrungen etwas aufzureibben. So
werden Spannungen in der Griffstfange vermieden.




